B5 - WYPOSAZENIE

CPV 32351200-0 - Ekrany
CPV 32351300-1 - Akcesoria do urzadzen audio

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST :

Przedmiotem niniejszej Ogdlnej Specyfikacji sq podstawowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlano —
montazowych zwigzanych z :

Modernizacjg sali wielofunkcyjnej znajdujacej sie w Zachecie - Narodowej Galerii Sztuki w Warszawie (00-916) przy pl.
Matachowskiego 3, dz. ew. 6/1; 6/2 obr. 50307 Warszawa Srédmiescie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST :

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét w zakresie
wyposazenia w zakresie opracowania przy realizacji obiektu jak w punkcie 1.1. niniejszej ST.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST :
- wykonanie oktadzin $ciennych akustycznych w postaci przed$cianek na konstrukcji stalowej z wypetnieniem weing mineraing
- obtozenie $cian panelem akustycznym bezposrednio klejonym do $ciany.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE :

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w Ogoinej Specyfikacii.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcii.

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku,

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT :

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg,
umowy. Opis wg pkt. 5 ogoinej specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z ogdlna specyfikacja nr 2 .

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZCE MATERIALOW.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,

2.2. WYPOSAZENIE:TRYNUNA TELESKOPOWA WRAZ Z FOTELAMI

Minimalne wymagania technologiczne w zakresie foteli audytoryjnych oraz trybuny teleskopowej

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace foteli widowiskowych oraz trybuny teleskopowej. Wykonawcy moga
zaproponowaé rozwigzania rbwnowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie
rownowazno$ci. W przypadku oferowania foteli rownowaznych nalezy przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwa handlowa oraz nazwg,
producenta. Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest
wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujacych materiatow:
- konstrukcji stelazy oparcia, siedziska innej niz wskazana

- konstrukcji no$nej fotela innej niz wskazana

- pianek wykrawanych z bloku, w tym CMHR

Wszystkie zaproponowane rozwigzania musza by¢ systemowe, seryjnie produkowane.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrdw z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie rodzajow dokumentéw, jakich moze zgdaé
Zamawiajacy od Wykonawcy oraz form, w jakich te dokumenty mogg by¢ sktadane (§ 6.1), Zamawiajgcy wymaga:

1. Wraz z ofertg nalezy zataczy¢ wszystkie wymienione w opisie badania oraz dokumenty. Certyfikaty majg by¢ wystawione przez jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Dokumenty te majg by¢ opisane w sposéb niebudzacy watpliwosci do jakich mebli
oraz materiatéw sg dedykowane (nazwa widniejaca na certyfikacie musi by¢ nazwa systemu w przedstawionym katalogu, folderze, stronie
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www producenta).

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dofaczy¢ fabryczny prébnik tkanin.

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogdw do oferty wykonawca przedstawi model prezentacyjny fotela w wersji docelowej. Po
weryfikacji probka w postaci mebla zostanie zwrocona wykonawcy.

Opis rozwiazania:

Konstrukcja no$na : wykonana z metalu , mechanizm skfadania fotela réwnolegle do podtogi

na czas zamykania trybuny oparty na dzwigni wyposazonej w sprezyne utatwiajaca podnoszenie fotela z podtogi. Dzwignig zwalnia sie
recznie i sktada fotel.

Siedzisko i oparcie: trudno-zapalne profilowane horyzontalnie - kubetkowo z pianki PU wykonane w technologii wrysku do formy. Wewnatrz
pianek zatopione s stelaze stanowigce element nosny konstrukgj.

Tapicerka: tkanina trudno-zapalna 100 % poliester trudnozapalny z barierowg trudno-zapalna.
Podtokietniki: wsporniki podfokietnikéw wykonane z odlewow aluminiowych, z mechanizmem sktadania podiokietnikéw schowanym
wewnatrz ostony wykonanej z odlewu aluminium. Na gomej czesci aluminiowej ostony (stanowigcej jednoczesnie cze$¢ podiokietnika)
przytwierdzone sg naktadki z drewna bukowego.
Mechanizm skfadania siedziska: samoczynny zintegrowany ze sktadanymi podtokietnikami i oparciem do pozycji pionowe;.
Wymiary fotela:

e wysokosc¢ fotela po zlozeniu 83 - 86 cm

e glebokos¢ fotela po zloZzeniu maksymalnie 20 cm

e modut po osiach: 50-52cm

Fotel powinien odznacza¢ sig nie gorszg charakterystyka akustyczng niz podana ponizej As — dopuszczalna tolerancja 5%:
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Pomiar foteli pustych - bez ludzi
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Pomiar foteli zajetych — z ludzmi

DO OFERTY NALEZY DOLACZYC ATESTY

na trudno-zapalno$¢ (PN EN 1021-1:2014 i PN EN 1021-2:2014) i toksyczno$¢ (PN-88/B-02855:1988) -uktadu tapicerskiego
atest wytrzymato$ciowy fotela wg normy PN-EN 12727:2016-12

badanie wytrzymatoSciowe pianki na odksztatcenia minimum 150 000 cykli wg PN-EN 12727:2016-12

Karty z badan foteli (z widzem oraz pustych wg PN-EN ISO 354:2005)

Atest higieniczny PZH lub réwnowazny obejmujacy wszystkie materiaty

DO OFERTY NALEZY DOtACZYC WZOR FOTELA ZGODNEGO ZE SPECYFIKACJA

Przyktadowe rozwigzanie

Opis techniczny trybuny teleskopowej — z napedem elektrycznym

01. Zapewnienia Jakosci

Wszystkie uzyte materiaty, struktury i elementy przytaczeniowe musza spetnia¢ nastepujace normy lub réwnowazne:
1.1 DIN 1050 Ustalenie dla stali w sekcji budowlanej

1.2 DIN 1055 Obcigzenie budowlana

1.3 DIN 4114 Stabilnos¢ konstrukcji stalowych

1.4 DIN 4115 prace stalowe lekkie, stalowe rury pracujace w dziale budowlanym

En.19200

02. Kryteria projektowe

2.1 Obcigzenie uzytkowe - 500kgs / m2




2.2 Obcigzenie boczne kotysanie - 36kgs / m
2.3 przdd do tylu obcigzenia kotysania - 15kgs / m

03. Wskazanie gtéwnej konstrukcji i czesci

Konstrukcja nosna
Wszystkie elementy metalowe, ramy spawanej sg malowane proszkowo farbg epoksydowa. Struktura ta sktada sie z rownolegtych
wspornikéw: profil C i profilu Z. Belki te s potaczone za pomoca tulei taczacych.

Platforma

Nawa boczne wykonane sq ze sklejki o grubo$ci co najmniej 16 mm, pokryte guma lub wyktadzing dywanowa (klasyfikacja M2). Korice
naw sg obszyte pasami antyposlizgowymi.

Resorowany sprezynowo stabilizator platformy ma na celu ciagte podtrzymywanie platformy w pozycji otwartej. Stabilizator ma
zintegrowang sprezyne, ktéra stale dociska metalowe koto do gérnej platformy. Ciagly kontakt gwarantuje stabilno$¢.

Kolumny no$ne
Kazda platforma ma 2 podpor, ktdre s potaczone ze sobg za pomoca elementéw siodtowych. Majg za zadanie przenosi¢ obcigzenia do
stupdw nosnych.

Szyny prowadzace
Sekcja nosna kazdej platformy jest z szyng prowadzaca. Co pozwala otworzy¢ stanowiska w linii prostej. Dodatkowe wsporniki poziome
zwigkszenia stabilno$¢ i zapewniaja, ze odstepy miedzy kazda platforma jest utrzymywana.

Kota
Minimum 3 kota z tozyskiem kulkowym na kolumne nosna. Srednica kot min 160mm i min 40mm szerokosci, pokryte vulcolan.

Urzadzenie blokujace
Kazda platforma zamyka sie automatycznie gdy trybuna gtéwna sie zamyka lub otwiera.

Schody

Schody skfadajq sie z posrednich, metalowych blokéw montowanych w przej$ciach, zmniejszajac wysokos$¢ stopnia miedzy platformami o
potowe(jesli konieczne). Posrednie stopnie sa pokryte tym samym materiatem jak boczne nawy i wykoficzone antyposlizgowa listwa.
Sktadajace sie z 4 segmentéw mogacych by¢ transportowanym wozkiem paletowym.

Barierki boczne
Sktadane lub demontowalne porecze boczne, wedtug norm. Cato$¢ malowana farbg epoksydowa, w kolorze RAL. Catkowita wysokosé
wynosi 1 metr nad nawy.

Silnik

Mocowany pod pierwszym rzedem silnik tréjfazowy (400V) o mocy 400W. Kontrola za pomocg panelu sterujacego posiadajacego przyciski

otwarcia, zamkniecia oraz przycisk bezpieczenstwa.

Elementy trybun teleskopowych powinny zosta¢ wykonane z materiatdw nierozprzestrzeniajacych ognia.
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1. SPRZET

Sprzet zgodnie z dziatem 3 ogdinej specyfikaciji. Do montazu elementéw wyposazenia nalezy uzywa¢ sprzetu zgodnie z
zaleceniami producenta wyposazenia

2. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wymagania dla transportu i skladowania materiatéw zgodnie z ogélna specyfikacje nr 4.
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2.1. TRANSPORT

Materiaty nalezy przewozi¢ na paletach, w opakowaniach fabrycznych, dowolnymi $rodkami transportu, skutecznie zabezpieczone
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow i urzadzen.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sig w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym
do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Transport zgodnie z zaleceniami producenta.

2.2. SKLADOWANIE

Sktadowanie materiatéw, powinno odbywac sie w Scisle oznaczonych miejscach. Miejsca sktadowania winny by¢ oznakowane i
zabezpieczone przed dostepem 0sdb z zewnarz tak aby nie byly narazone na uszkodzenia. Sktadowaé zgodnie z instrukcja
producenta.

3. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie z opisem ogdlnej specyfikacji wykonania robot- dziat nr 5.

3.1. WYKONANIE ROBOT
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Zgodnie z instrukcjg producenta.

4. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jakosci robot zgodnie z ogoing specyfikacja dziat nr 6.

4.1. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA PRAC

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowac pod wzgledem ich jakoSci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem

nadzoru. Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zadwiadczenia o jakoSci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

4.2. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych rob6t, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- zgodnosci kolorystyki z projektem i zaaprobowanymi prébkami,

- prawidfowo$ci zamocowania plyt i paneli, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- jakosci i rownosci powierzchni tynku akustycznego,

- sprawdzenia zachowania réwno$ci i pionowo$ci lub zaprojektowanej pochytosci powierzchni i ksztattu elementéw okfadzin $cian i
sufitow,

- sprawdzenia réwnosci powierzchni przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate. Nieréwnosci
nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w projekcie,

- sprawdzenia parametrow akustycznych wykonanych oktadzin i innych elementéw izolacji akustycznych.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3 i 5.4, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

4.3. ZAPEWNIENIE JAKOSCI WYKONYWANYCH ROBOT

Wszystkie roboty, ktdre wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w specyfikaciji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

5. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Obmiaréw robét dla poszczegoinych rodzajéw robét nalezy wykonaé zgodnie z ogdlna specyfikacja techniczng dziat nr 7. Jednostkami
obmiarowymi sa;
M2 ; szt lub kpl. wykonanych elementéw wyposazenia

6. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot dla poszczegdinych rodzajow robot wykona¢ zgodnie z punktem 8 ogdlinej specyfikacii techniczne;.
Przy wykonywaniu robot objetych niniejsza specyfikacja nalezy stosowac:
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— odbiory rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, polegajace na koncowej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktdre w dalszym
procesie realizacji obiektu ulegajg zakryciu lub zanikajg;

— odbiory ostateczne polegajace na ocenie ilosci i jakosci catosci wykonanych robot oraz ustalenia koncowego wynagrodzenia za ich
wykonanie.

Przedmiotem odbioru koricowego moze by¢ tylko catkowicie zrealizowana umowa. Czynno$ci odbiorowych dokonuje komisja
powotana przez Zamawiajacego. Z przeprowadzonych czynnoci odbiorowych sporzadza sie protokoty. Protokét odbioru koncowego
podpisywany jest przez zamawiajacego dopiero po usunieciu przez wykonawce wad ewentualnie

stwierdzonych w trakcie odbioru rob6t.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

ODBIOR POGWARANCYJINY
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny stanu obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego zgodnie z
opisem w 0goinej OST pkt. 8.6. oraz zgodnie z zapisami w umowie.

| 7. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszej ST.
Warunki pfatnosci beda okreslone w umowie.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumenty stanowigce podstawy prawne odbioru robo6t zgodnie z pkt. 10 ogdlnej specyfikacii technicznej

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596 z pdzniejszymi zmianami).
Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001r. (teks jednolity: Dz.U. z 2007, Nr 39, poz. 251 z p6zniejszymi zmianami).

8.1. NORMY
Zgodnie z ogdina specyfikacja techniczna.
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